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ТЕХНИКО-КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ

Аппарат аргонодуговой сварки Сварог REAL TIG 200 (W223)

Артикул: W223

Характеристики

Максимальный

сварочный ток

200 А

Цена без учета доставки: 32 525 ₽ (с НДС)

ОПИСАНИЕ

Напряжение питающей сети 160-270

Частота питающей сети 50 Гц

Потребляемая мощность TIG 6.1 кВА

Потребляемая мощность ММА 6.9 кВА

Сварочный ток TIG 10–200 А

Сварочный ток MMA 10–160 А

Рабочее напряжение TIG 10.4–18.0 В

Рабочее напряжение ММА 20.4–26.4 В

ПН (40°C) 60%

Напряжение холостого хода TIG 56 В
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Напряжение холостого хода MMA 56 В

Диаметр электрода TIG 1.0–3.2 мм

Диаметр электрода MMA 1.5–4.0 мм

Время продувки газом до сварки 0–10 с

Время продувки газом после сварки 0–10 с

Способ возбуждения дуги Высокочастотный

Коэффициент мощности 0.7

КПД 85%

Класс изоляции F

Класс защиты IP 21S

Габариты 423х160х315

Вес 7 кг

Аппарат серии REAL TIG 200 (W223) - позволяет производить качественную, комфортную аргонодуговую

сварку (TIG) и ручную дуговую сварку покрытым электродом (MMA).

Особенности:

Устойчивая работа при напряжении сети от 160 В

Сварка ММА

Качественная сварка от 10 А

Регулируемое время продувки газом после сварки

Высокочастотный поджиг дуги

Прочный корпус

Комплект поставки:

Инверторный сварочный аппарат - 1 шт.

Горелка SR-26 в сборе, 4 м - 1 шт.

Клемма заземления в сборе 200 А, 3 м - 1 шт.

Комплект ЗИП - 1 шт.

Руководство по эксплуатации - 1 шт.

Паспорт - 1 шт.
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